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Drahtquerschnitt von 0,5 mni und bei Verwendung von 
zwei Ofen hintereinander ein solcher von 0,7 mm am ge- 
eignetsten ist. 

Der Stroinverbrauch richtet sich eaturlich nach der 
Dicke des Drahtes. 

Bei 0,4 mm Drahtstarke und 850" braucht der Ofen 1,6 Amp. 
9, 0,4 ,1 ,, ,, l l o o '  ,, I ,  ,, 2975 9 ,  

,I 0745 1, ,, W O O  ,, ,, ,, 2,4 ,, 
,, 0945 > I  ,, 1200° ,, ,1 1, 3,8 , I  
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(Fur samtliche analytischen Operationen sind 1000 bei 
weitem ausreichend, denn von uns ausgefuhrte Versuche 
ergaben, daD ein mit Kompressor betriebenes, gutes Ge- 
blase einen Porzellantiegel an der heitiesten Stelle bis 
auf 950 O erhitzt.) 

Bei groi3ereni Drahtquerschnitt als 0,5 mm haben wir 
stets zwei Ofen hintereinander geschaltet. Versuche mit 
220 Volt Gleichstrom sind noch im Gange. Wir haben bis 
jetzt lediglich zwei mit 0,7 mm starkem Nichromdraht be- 
wickelte, hintereinandergeschaltete Ofen mit 20 ll? Vor- 
schaltwiderstand mit 220 Volt bletrieben und 100 Stunden 
auf 1100 erhitzt, ohne daD dnderungen eingetreten 
warm. 

Nach unseren Eisherigen Erfahrungen ist der Ofen 
bei 110 Volt Gleichstrom bei tlglichem Umpolen bis 
1100 betriebssicher. Oberhalb dieser Temperatur ist die 
Lebensdauer bei Nichrombewicklung nicht allzu groD. 
Bei solch hohen Temperaturen mu6 der Ofen entweder 
iriit Platindraht gewickelt oder haufiger ausgewechselt 
werden. Der Preis des zu einer Neubewicklung (Ni-  
chrom) notigen Drahtes betragt etwa 40 Pfennige. Ein 
Durchbrennen der ofen ist ja deshalb nicht so schlimm, 
weil man das Neubewickeln jederzeit selbst vornehmen 
kann; man braucht nur den Verschluijring abzunehmen, 
den Heizkorper herauszuziehen, neu zu bewickeln und 
dann wieder einzusetzen. 

Der Ofen kommt unter dem Namen: Ofen nach 
S i m o n  - M U  11 e r in den Handel und ist zum Patent 
angemeldet. Er wird von der Staatlichen Porzellan- 
manufaktur Berlin hergestellt und ist durch diese zu be- 
ziehen. Erwahnt sei noch, dai3 wir bei Vmerwendung der 
dfcen auch fur 220 Volt Spannung mit der Konstruktion 
eines selbstzuwickelnden Widerstands nach dem gleichen 
Prinzip beschaftigt sind, iiber den wir in Kurze berichten 
werden. Der Preis des kompletten Ofens niit samtlicheni 
Zubehor - auch Heizdraht, Klemmen, Fiillniaterial usw. 
betragt etwa 25 Mark. [A. 158.1 

Patentber ichte  uber chemisch-technische Apparate  
11. Apparate. 

1. Apparate und Verfahren der  allgemeinen chemischen 
Teehnologie. 

Oskar Linker, Leipzig-Gohlis, und Curt Kramer, Hartmanns- 
dorf, Bez. Zwickau. Verfahren zur Herstellung einer Vilter- 
flache aus stabartigen Lamellen. dad. gek., daB die aneinander- 
gereihten St lbe an der EinlaRseite des Filtergutes zunlchst die 
keilfijrmigen 1)urchflufioffriungen vollkommen abschlieRen, 
wornuf durch Abarbeiten (Drehen, Hobeln, Frasen u. dgl.) der 
Staboberfllchen 6ff nuugen (Schlitze) beliebiger Weite entstehen. 
- Bei Anwendung des vorliegenden Verfahrens bietet es keirie 
Schwierigkeit, die Weite der Schlitze an der EinlaRseite inni 
und noch beliebig enger zu wahlen. - Das vorliegende Ver- 
fahreri ernioglicht, die aus den Filterstaben an der Zuflufiseitp 
gebildete Fllche bei z. E. zylindrischem Querschnitt des Filters 
gerinu auszudrehen, derart, daB man innerhalb des Filters einen 
dichtgehendem Kolben einschleifen kann, wlhrend man bei 
ebenw Filterfllche die ZufluBseite des Filtergutes mit einer 
sauber abgehobelten oder abgefrafiten Fllche versehen kann. 
Die Pilterflache lkRt sich fur die verschiedensten Zwecke, ins- 
besoiitlere auch zur Bildurig der Schleudertrommelwiinde bei 
Zentrifugen urid auch zur Bekleidung bzw. Bildung der  Ober- 
flacheri von Vakuumtrockenapparaten, verwenden. Hierbei er- 
gibt sirh noch der Vorteil, dafi die eveiituell verwendeten Ab- 
streicher fur das Trocltengut unmittelbar auf der Filterflache 
aufliegen konnen. Zeichn. (D. R. P. 407835, KI. 12d,  Gr.  13, 
vom 11. 11. 1922, ausg. 26. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 11 

A.-G. fiir ehemisehe Produlcte vormals H. Scheidemandel, 
Albert Obersohn und Dipl.-Ing. Wilhelm Waebtel, Berlin, und 
Dr. Daniel Sakom, Wiesbaden. Verfahren eum Erstarrenlassen 
fliiwiger ltcsllnidaler Mapien in Tropfen- oder Kugelform, dad. 
gek., daB man als Erstarrungsmittel statt einer Kiihlflussigkeit 
ein gasforniiges Mittel vermendet. - 2. dad. gek., daB man  
die Tropfen in einen Behalter einpreRt, in dem ein Gas unter 
Druck eingeschlossen ist. - Hierdurch sind die Nachteile des 
frtiheren Kugelbildungsverfahrens vermieden, da die Erstar- 
lung in drm gasformigen Mittel ohne Verlust an Kiihlinilkl 
einerseits oder an Erstarrungsmasse anderseits, also unter voll- 
standig sauberer Auseinanderhaltung der beiden Mittel erfolgt. 
Bei Beuutzung eines gasformigen Erstarrungsmittels ltann eine 
wesentlich einfachere Apparatur verwendet werden, es  Biinneu 
geringere Mengen von Kiihlmittelu verwendet werden, und tliese 
sind leichter kiihl zu halten bzw. wieder ZLI kuhlen. Die Ubci- 
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fuhrung von Stoffen, die bei ihrer Erzeugung in  zahfliissigem, 
zumal kolloidal gelostem Zustand anfallen, in  den trockeneri 
Zustand bei gleichzeitiger Annahme der Form kleiner Kiigel- 
chen, deren GroBe sich innerhalb weniger Millimeter bewegt, 
hat folgende besondere Vorteile: Gegeniiber der  sonst ge- 
brauchlichen Form weit groBer bemessener Parallelepipede, 
wie Tafeln od. dgl., rascheres Trocknen und einfachere Ver- 
wendung, 2. gegeniiber der  Form weit kleinerer Mehle oder 
Pulverkornchen, leichtere Unterscheidung gegeniiber Ver- 
fllschungen. (D. R. P. 418865, Kl. 12g,  Gr.  1, vom 28. 1. 1923. 

A.-G. fiir ehemische Produkte Formals H. Seheidemandel, 
Albert Obersohn und Dipl.-Ing. Wilhelm Waehtel, Berlin, und 
Dr. Daniel Sakom, Wiesbaden. Verfahren zum Erstarrenlassen 
fliissiger Kolloide in Tropfenform nach Patent 418 865 I), dad. 
gek., daB man das gasformige Kiihlmittel zwangsmaBig ent- 
laiig der GefaBwand ejnstromen llfit. - 2. gek. durrh eine 
dauernde Berieselung der  GefaBwand. - Das Verfahren er- 
iordert neue Einrichtungen, die zum le i1  in der Bescnreibung 
riach diem Verfahren des Hauptpatents bereits anqedeutet 
worden sind. Es kann vorkommen, daij der  den fallenden 
Tropfen entgegengeschiclite Gasstrom Wirbel bildet und dabei 
Tropfen vor ihrer Erstarrung a n  die GefaBwand wirft, wo sie 
haftenbleiben oder zerflieaen. Hierdurch wird die Durchfiih- 
rung des Verfahrens gestort und die Gute des Produkts unter 
Urvstlnden herabgesetzt. Nach der vorlieqenden Erfirduiiy 
sollen Mafinahmen getroffen werden, um das Auftreten dieses 
MiBstandes auszuschliefien. (D. R. P. 420 637, K1. 12 g, Gr. 1. 
voni 30. 3. 1923, ausg. 3. 11. 1928, vgl. Chem. Zentr. 19'Llj I 

Badiwhe Anilin- u. Soda-Fabrik, Ludmigshafen a. Rh. Er- 
finder: Dr.  M a t h i a s P i  e r ,  Heidelberg. Vorriehtung a u r  
Ausfiihrung yon Reaktionen unter Druck mit bewegten gae- 
formigen oder flussigen Stoffen, dad. gek., daB die Beweguiigs- 
vorrichtung in das Druckgefafi eingebaut ist. - Es ist zwar 
bekannt, die Lager von Riihrwerltswellen unter den gleichen 
Druck wie die Realttionsstoffe zu setzen; hierdurch n erden 
aber die Vorteile des x-orliegenden Verfahrens, bei dem  all^ 
bewegten Teile einschlieRlich der hntriebsvorrichtung unter 
Druck stehen und alle Stopfbiichsen u. dgl. wegfallen, nieht 
erreicht. Zeichn. (D. R. P. 422321, K1. 12g, Gr. 1, vom 5 .  4. 
1922, ausg. 29. 5. 1926, vgl. C'hem. Zentr. 1926 I I  633.) 

ausg. 15. 9. 1925.) 0 1 2 .  
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Power Specialty Company, New York, V. St. A. tbldestillier- 
ofen, Uberhitzer und sonstige Pliissigkeitserwarmer rnit von 
den heiijen Ofengasen umspiilten Heizrohren, 1. dad. gek., daij 
ein Kohrensatz (4) vorgesehen ist, der durch Absorption der 

Warme nachteilige Warme- 
strahlungen auf einen zweiteii 
Rohrensatz (5) verhindert. - 
2. dad. gek., daij der  Rohren- 
satz (4) ebenso wie der  Rohren- 
satz ( 5 )  mit Bezug zur Feuer- 

I kammer hinter der  Feuerbriicke 
(2) angeordnet sind. - Die Er- 

J findung besteht also hauptsach- 
lich darin, dafi man die direkte 
Warmestrahlung auf die 6lrohre 
soweit wie praktisch moglich 
vermeidet. Zu diesem Zweck 
sieht man anstatt der fruheren, 

W'arme ausstrahlenden Flache und der  dieser Flache gegeniiber- 
liegenden, Warme absorbierenden Flache zwei nur die Warme 
absorbierende Fllchen vor. GemaB dieser Erfindung kann der 
Ofeii in  iiblicher Weise rnit einer Feuerbuchse und einer die 
Rohre aufnehmenden Kammer versehen sein, in  welch letztere 
die Heizgase, nachdem sie iiber die Feuerbrucke gestromt sind, 
einstronien. Die Decke der  Fenerbuchse kanu aus feuerfestem 
Material bestehen. Die Decke der  anderen Kammer jedoch, die 
unmittelbar iiber den Rohren liegt, setzt sich hauptsachlich aus 
Rohren zusammen, die unmittelbar der Einwirkung der Gase 
unterliegen. Diese Rohre werden in  vorteilhafter Weise quer 
uber die Decke der Feuerkammer gefuhrt und dort durch feuer- 
feste Ulocke bzw. feuerfestes Mauerwerk geschiitzt. Letzteres 
ist ein \erhaltnismiiBig schlechter Warmeleiter; auBerdem 
wird die Temperatur desselben zufolge der darin gelagerteri 
Olrolire entsprechend niedrig gehalten. (D. R. P. 423 384, 
K1. 12a, Gr. 3, vom 14. 4. 1923, ausg. 4. 1. 1926, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I 3618.) dn. 

Buttner-Werke A.-G ., Uerdingen a. Rh. Vorrichtung zum 
Stauen von Trockengut in  Trockentrommeln rnit gleiehzeitigem 
Austritt fur das Heizgas, 1. dad. gek., dai3 a n  der  Innenflache 
des Trommelmantels (a) im Bereiche des Heizgasauslassers (f) 

Klappen (b) angebracht sind, die ge- 
maB der Drehung der  Trommel sich 
selbst durch ihre Schwere dort offnen, 
wo das Trockengut den Trommelman- 
tel nicht mehr beriihrt, und sich eben- 
so selbsttatig schlieaen, bevor sie in 
das geboschte Material eintreten, wo- 
bei das Ende der  Trocltentrommel 
durch eine bekannte Lochscheibe (c) 
abgeschlossen ist zurn Festhalten des 
Trockengutes wahrend der  Stauung. - 
2. dad. gek., daB die Klappen (b) Ein- 

I I stellglieder (e) zur zwanglaufigen 
Offenstellung besitzen, die die Klap- 

pen nur in der unteren Lage wahrend der  Beruhrung rnit dem 
Trockengute beliebig einstellbar off en halten zurn DurcklaB 
bestimmter Mengen und bei der weiteren Umdrehung der Trom- 
me1 jedocli ohne EinfluS auf die Stellung der  Klappen sind. - 
3. dad. gek., dai3 den einfachen Klappen (b) ohne Einstellung, 
die 11ur fur den Austritt der Heizgase benutzt werden, beson- 
ders emstellbare Stauklappen (b,) angegliedert sind zum Aus- 
Iai3 bestimniter Trockengutmengen. - 4. dad. gek., dafi die 
Stauklappen (b,) am Ende der Trockentrommel angeordnet sind 
und sirh zurn Ende hin erweitern, wobei die sich ergebende 
schrlge Hegrenzungskante an ihrem Anfange bei geijffneter 
Klappe sirh nur wenig vom Trommelmantel abhebt und eine 
schmale Flache zurn schneckenartigen Vorbeigleiten des an- 
kommenden Trockenytes  bildet. - Bei der Trockentrommel 
wird die hchnelle Trocknung dadurch erreicht, daB die Klap- 
pen sieh selbsttiitig offnen und den ausstromenden Heizyasen 
einen groBen freien Querschnitt bieten. Sol1 nur bis zu einem 
bestimniten Entwassergehalt getrocknet werden, so werden die 
Klappen so weit geoffnet, dafi dasTrockengut mit dem richtigeii 
Wassergehalt austritt. (D. R. P. 425258, K1. 82 a, Gr. 19, vom 
17. 8. 1923, ausg. 15. 2. 1926, vgl. Chem. Z-ntr. 1926 I 3421.) 

- 
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Dr. Emil Liischer, Base1 (Schweiz). Vorriehtung zum Zer- 
stauben yon Pliissigkeiten, zum Konzentrieren yon Losungen, 
m m  Homogenisieren von Suspensionen bzw. eur Durehfiihrung 
eheniiseher Reaktionen innerhalb zerstsubter StoBe, bestehend 
aus zwei Rotationssystemen, von denen das innere, als Schleu- 
derorgan ausgebildete, rnit einem oder mehreren iibereiiiander 
liegenden Ausstromungsorganen versehen ist und gegen seinen 
Rand hin eine Reihe von Aufprallflacheu tragt, wahrend das 
a d e r e .  als eigentliehef Aufprallsystem ausgebildete, eben- 
falls mit Aufprallflachen ausgeriistet ist, und schlielilich 
unter solcher Anordnung beider Systeme, daf3 die Auf- 
prallflachen des auBeren Systems zwischen den Aufprall- 
flachen des inneren und den Ausstromungsorganen liegen. - 
2. dad. gek., daS die beiden Rotationssysteme als Elektroden 
ausgebildet sind. - Der Konstruktion der  hier beanspruchten 
Vorrichtung lag der  Gedanke zugrunde, eine Steigerung des 
Zerstaubungsgrades von Fliissigkeiten, Losungen, Suspensionen 
usw. zn erreichen und gleichzeitig daniit fur die Ausfuhrung 
von physikalischen Operationen und chemischen Reaktionen 
eine Reihe von Bedingungen zu schaffen, die mit den bisher 
in der Technik fiit ahnliche Zwecke verwerldeten Vorrich- 
tungen nicht erreicht werden. Zeichn. (D. R. P. 423433, K1. 
12  g, Gr. 1, vom 30. 5. 1923, ausg. 7 .  6. 1926, rgl. Chem. Zentr. 

Dip1.-Ing. Julius Weinmann, Berlin. Mit einer Fliissigkeit 
mittlerer Dichte arbeitende Vorriehtung eum Seheiden kor- 
nigen Gutes naeh dem spezifischen Gewieht, dad. gek., daB eine 
am inneren Umlange in  bekannter Weise rnit Hubflachen ver- 
sehene, durch zwei endlose Ketten gehaltene, rotierende Trom- 
me1 in einen mit einer Fliissigkeit mittlerer Dichte gefiillten 
Behalter mit dem unteren Teil so hineinragt, dai3 die unter- 
sinkenden Teile (das Sinkgut) sich in der Trommel absetzen, 
infolge Umdrehung derselben durch die Mitnehmer gehoben 
und iiber eine Schurre nach aui3en abgeworfen werden, wah- 
rend die leichteren, schwimnienden Bestandteile in  einem durch 
eine in  Trommelachsenrichturig angeordnete Querwand abge- 
grenzten Bereich durch ein unabhangig von der Trommel ar- 
beitendes Greifschaufelrad ausgetragen werden. - Der Vorteil 
dieser Vorrichtung gegeniiber den bekannten besteht in  der 
groBeren Wirtschaftlichkeit, bedingt durch geringere Anlage- 
kosten infolge geringeren Gewichtes und einfacherer Maschinen- 
teile und durch geringere Betriebskosten infolge kleinerer be- 
wegten Massen, geringerer Reibung, geringeren Wasserwider- 
standes, weniger nutzlos gehobenes Wasser infolge gelochter 
Hubflachen, gleichbedeutend mit geringerem Energie-, Schmier- 
mittel- und Fliissigkeitsverbrauch und geringerem VerschleiB, 
und erhohter Betriebssicherheit. Weitere Anspr. und Zeichn. 
(D. R. P. 427 401, K1. I c, Gr. 1, vom 22. 6. 1924, ausg. 27. 7 .  
1926.) dn. 

Karl Pitz und Anton Braun, Miinchen. Selbstsichernde Gas- 
sperrung, 1. gek. durch ein sanduhrahnliches, rnit korniger oder 
flussiger Masse gefulltes GefaB (a, b), dessen Durchlauf einer- 
seits durch den iiblichen J 

Hahn (f), anderseits 

~ -~~ 
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durch eine unter dem 
Einfluf3 der Flamme und 
einer der Erwarmungs- 
ausdehnung entgegenwir- 
kenden Feder (in) stehen- 
de Quecksilbersaule (1) 
gesteuert ist und dessen 
jeweils untere Gefafi- 1 

halfte (b) sich nach geniigender Fiillung senkt und einen zwei- 
ten Hahn (t) schliPfSt. - 2.  dad. gek., daB der zweite Gashahn 
(t) rnit den beiden GefBBhalften (a und b) durch Schraubenge- 
windeeingriff in Wechselwirkung steht. - 3. dad. gek., daB die 
beidcn Gefafihalften in den oberen Stellungen bis zu einem be- 
stimmten Fiillungsgrad durch Federn (u) gesichert sind. - 4. 
dad. gek., dai3 mit dem iiblichen Hahn ( f )  durch geeignete Uber- 
tragung ein Kolben (p) verbunden ist, welcher bei Schliefien 
des Hahnes (f) das Volumen der Quecksilberrohre (n) vergro- 
Bert, bei dffnen verkleinert. - Die Erfindung betrifft eine 
selbstsichernde Gassperrung, welche absolut zuverlassig arbeitet 
und infolgedessen Ungliirksfalle mit Sicherheit ausschlieBt. 
(D. R .  P. 428 708, K1. 4 c, Gr. 8, vom 28. 4. 1925, ansg. 14. 5. 
1926.) dn. 
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Emst Heeker, Aue i. Erzgeb. Vorrichtung zur Erzeugung 
regelbaren, langsam zunehmenden hydraulischen oder pneu- 
matischen Druckes rnit Meijvorrichtung und Sicherheitsventil, 
insbesondere zur Herstellung von bauchigen oder mit Omamen- 
ten versehenen Hohllrorpern aus Metallblech durch Exzenter-, 

Kurbel-, Spindelpressen u. dgl., 
1. dad. gek., dai3 rnit dem Stempel 
der Presse der  Kolben eines Zy- 
linders verbunden ist, welcher 

J am Unterende eine AuslaGoffnung 
zweckmai3ig rnit Auslai3- und Saug- 
rohr besitzt, die Mefivorrichtung 
fur den Innendruck und das Sicher- 
heitsventil tragt und a n  dem Fal- 
tenhalter der  Presse befestigt ist, 
so dai3 sowohl Kolben wie Zylinder 
beim Arbeitshub der  Presse eine 
verschieden groi3e Hubbewegung 
ausfiihren. - 2. dad. gek., daij der 
Kolben (2) des Druckzylinders (1) 
nicht unmittelbar, sondern unter 
Zwischenschaltung eines in  ihm 

verschiebbaren, in seiner Stellung regelbaren Innenkolbens (6) 
mit dem Stempel bzw. der  Spindel der  Presse verbunden ist. - 
3. dad. gek., dafi als regelbares Auslai3ventil fur das Treibmittel 
zum Einstellen des Druckes desselben ein auf einen Auslai3- 
mpfen aufschraubbares und dadurch den Druck von Scheiben- 
federn auf einen Ventilkorper bestimmendes Ventilgehause 
vorgesehen ist. - Durch die Erfindung wird eine Vorrichtung 
geschaffen, die an den gewohnlichen Exzenterpressen angebracht 
werden kann, indem ein auf und a b  bewegbarer Zylinder an 
dem Faltenhalter und der  Kolben des Zylinders an dem Stempel 
einer Presse befestigt wird. Gleichzeitig sind an dem Zylinder 
ein Hochdruckmefiapparat und ein Druckregelungsventil vor- 
gesehen, durch die dafiir gesorgt wird, daf3 der  erforderliche 
Hochstdruck im Zylinder nicht iiberschritten werden kann. 
(D. R. P. 428856, K1. 7c ,  Gr.  14, vom 24. 6. 1924, ausg. 
22. 5. 1926.) dn. 

Wilh. Langenheim und Scheidhauer & Giessing, A.-Q., Bonn. 
Sehaehttrockner mit zickzaekformiger Besehickungsslule, 1. dad. 
gek., daf3 die Roststabe, die die Zwischenwande bilden, einzeln 
herausnehmbar und am oberen Auflager zwecks leichter Rei- 
nigung einzeln drehbar sind. - 2. dad. gek., dai3 als Ofenver- 
schluij ein Sektor benutzt wird, dessen eine Wand bei geoff- 
netem Verschlufi als Rutschflache fur das Ofengut client. - 
Der Vorteil gegeniiber dem bisher benutzten, zusammenhangen- 
den ganzen Rost liegt in  dem leichten Ein- und Ausbau und in 
der  Moglichkeit bequemer Reinigung innerhalb des Ofens. 
Bei Reparaturen am Rost ist es leicht, durch kleine Einsteig- 
lucken zwei einzelne Roststabe zu entfernen. Ebenso kommt 
die leichte Auswechslung zustatten, wenn man bei feinerem 
oder groberem Trockengute rnit anderer Rostspaltweite arbei- 
ten will. Man nimmt d a m  die Roststabe einzeln aus dem Ofen 
und verandert nur die Starke der  damn befestigten Futter- 
stiicke, die die Einhaltung der Spaltweite gewahrleisten. Der 
sektorformig ausgebildete Abzugschieber gemafi .der Erfindung 
hat den Vorteil, dai3 e r  ein Festklemmen des Trockengutes und 
ein Nichtschliefien des Schiebers unmoglich macht. Ferner er- 
iibrigt sich bei dieser Konstrulrtion auch der Einbau der iib- 
lichen Auslaufrutschen. Zeichn. (D. R. P. 429260, K1. 82a,  
Gr. 16, vom 2. 10. 1923, ausg. 20. 5 .  1926, vgl. Chem. Zentr. 
1926 I1 929.) on. 

Vorrichtung zur Abdichtung um- 
laufender Trummeltrockner, Drehofen u. dgl. in  der  Ofenwand, 
gek. durch zwei gegen einen zur Trommel gleichachsigen Rohr- 
ring (E) abdichtende Kugelringe (C, D), von denen der eine 

Robert Lotze, Lennep. 

auf der Trommel (F). der andere an der 
Ofenwand befestigt ist. - Die bisher be- 
kannten Abdichtungen dichteten bei star- 
lrerein Schlagen der Trommel, welches in- 
folge Verschleiijes der Lagerungen, Ver- 
ziehens des Rohres, durch ungleichmaflige 
Erhitzung usw. eintrat, nicht vollstandig 
ab. Wahrend des Betriebes wurden daher 
besonders bei groflen Anlagen bedeutende 
Frischluftmengen mit angesaugt. Diese 

[ Zeitscbrift fur 
?richte sngewandte Chemie 

Frischluft hat nun eine Erniedrigung der Temperatur der  
Trockenluft und somit eine Verschlechterung des Gesamt- 
wirkungsgrades der Trockenanlage zur Folge. Sehr wichtig ist 
die vollige Abdichtung bei Anlagen in chemischen Fabriken, 
soweit sie mit, wenn auch nur geringem, Uberdruck arbeiten. 
Durch Austreten von mitunter giftigen Gasen werden ZU- 
mindest die bedienenden Arbeiter belastigt, wenn nicht uber- 
haupt der Betrieb in  Frage gestellt ist. Die Abdichtung gemai3 
der  Erfindung beseitigt diese Nachteile und hat noch den Vor- 
zug grofierer Billigkeit im Vergleich zu anderen bekannten Ein- 
richtungen. (D. R. P. 429 261, K1. 82 a, Gr. 19, vom 6. 1. 1925, 
ausg. 20. 5. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 929.) 

Leopold Kahl, Charlottenburg. Ununterbroehen arbeitende 
Trennschleuder fiir Fliissigkeitsgemische, bestehend aus gleich- 
achsig ineinanderliegenden, undurchbrochenen, mit Staublechen 
versehenen kege- L 

on. 

ligen Trommeln, d 
deren Erzeugen- 3 
den die Trommel- 
achse abwechselnd 
in  verschiedener 
Richtung schnei- 
den, gek. durch 
Uberlaufrohre, die 
von Trommel zu 
Trommel iiihren 
und orgelpfeifen- 
artig ein- und 
ausmiinden. - Die 
Schleuder nach der  
Erfindunp sol1 da- v 

zu dienen, Flus- 
sigkeitsgemische durch die Fliehkraft zu trennen. (Rohpetroleum, 
Steinkohlenteer,Braunkohlenteer, Urteer, Schieferteer, Genera- 
torteer, EmuIsionen von 81 und Wasser usw.) Diese Rohstoffe 
enthalten feste Stoffe, z. B. in Form von FIugstaub oder Asche- 
anteilen, wahrend der fliissige Teil in der Regel aus einer 
wasserigen und einer oligen Fliissigkeit besteht. Auch Ab- 
wasser von Papierfabriken, von Wollwaschereien u. dgl. m. 
enthalten aufgeschwemmte Fasern, deren Gewinnung und Ab- 
trennung in  einem ununterbrochenen Arbeitsgange von Bedeu- 
tung ist. Die Schleuder kann liegend oder stehend ausgefuhrt 
werden. (D. R. P. 429327, K1. 82b,  Gr. 3, vom 6. 5. 1923, 
ausg. 22. 5. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 1084.) 

G. Polysius, EisengieSerei und Maschinenfabrik, und Fritz 
Frenzel, Dessau. Verfahren zum ununterbroehenen Reinigen 
fester Stoie, insbes. von Bauxit, mittels Schmelzens im elek- 
trisehen Ofen, 1. dad. gek., daB der obere Teil des zunachst in  
einem Hauptofen vorgeschmolzenen Gutes in  einen Hilfsofen 
gekippt und sodann in  diesem einer Nachschmelzung unter- 
worfen wird. - 2. gek. durch die Anwendung von Gleichstrom 
beim Nachschmelzen. - 3. gek. durch einen rnit einer Auslauf- 
schnauze versehenen, fahrbaren Hauptofen, welcher auf einem 
Kipphebel ruht. - Das Verfahren vermeidet die Nachteile der 
Block- und Abstich6fen und liefert ein gereinigtes Schmelz- 
produkt. Zeichn. (D. R. P. 429440, K1. 12m, Or.  6. vom 
3. 4. 1924, ausg. 26. 5. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 480.) 

Ofentiir, a. B. fiir Siemens- 
Martin- oder andere metallurgische Ofen, bei denen eine Flamms 
ron hoher Temperatur durch einen Luftschleier zuriickgehalten 
wird. dad. gek., dai3 zur Bildung des Luftschleiers in den oberen 
Teil des Tiirrahmens eine nach unten offene, mit eineni Hohl- 
raum versehene Platte eingebaut ist, die sich oben halsartig ver- 
engt und hier a n  die Windzuleitung angeschlossen ist. - Der 
Wind bestreicht in Form eines Luftschleiers die Gurte, Pfeiler 
und die Tiir, schiitzt so diese Teile vor vorzeitigem Verbrennen, 
hindert aber auch ein Zuriickschlagen der Flamme, wodurch die 
lufiere Armatur geschiitzt bleibt, so dal3 die Lebensdauer des 
Ofem wesentlich verlIngert und Reparaturen seltener werden. 
Durch die Erfindung wird aber auch bei Siemens-Martin-Stahl- 
schmelzofen die Chargendauer verkiirzt, so dai3 die Erzeugung 
steigt. Zeichn. (D. R. P. 429734, K1. 18 b, Gr. 14, vom 19. 3. 1925, 
ausg. 5. 6. 1926.) dn. 

Lurgi Apparatebau-Gesellschaft m. b. H., Frankfurt a. M. 
Erfinder: F r a n z S e i p p , Frankfurt a. M. Elektrische Nieder- 

on. 

on. 
Wolfgang Richter Myslowitz. 
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sehlagsanlage zur Abseheidung yon Raueh, Staub oder Nebeln 
aus Gasen, bei der das zu reinigende Gas mit abgestufter Ge- 
schwindigkeit durch zwei oder mehrere elektrische Hochspan- 
nungsfelder hindurchgefuhrt wird, dad. gek., daB die die auf- 
einanderfolgenden Geschwindigkeitsstufen bildenden elektri- 
schen Niederschlagsvorrichtungen als unter sich gleiche Einhei- 
ten ausgebildet sind. - Hieraus ergibt sich neben einer Verein- 
fachung im Aufbau eine giinstige Ausnutzung der Forder- 
anlagen. Bei groi3eren Staubmengen wird durch entsprechende 
Gasfiihrung die Vorreinigung bei einer groBeren elektrischen 
Energie und geringerer Geschwindigkeit vorgenommen als die 
Nachreinigung. Weitere Anspr, und Zeichn. (D. R. P. 429856, 
K1. 12e,  Gr. 5, vom 23. 12. 1924, ausg. 10. 6. 1926, vgl. Chem. 

Hans Tropf, Frankenthal, Pfalz, und Friedrich Strohle, Lud- 
wigshafen. Ptehbolaenverbindung fur Holz u. dgl. Materialien, 
insbesondere fur Bottiche, Wannen, Gerb- und Walkfasser, be- 
stehend aus einer metallenen, rnit AuBen- und Innengewinde 
versehenen Biichse (Stehbolzenbiichse) und einem Verbin- 

dungsbolzen (Stehbolzen), 1. dad. gek., daB 
das AuBengewinde der Stehbolzenbiichse ein 
Eisengewinde ist. - 2. Ausfuhrungsform, dad. 
gek., dai3 die Stehbolzenbiichse eine gerin- 
gere Lange hat, als es der Starke des Holz- 

~ teiles entspricht, in den die Biichse ein- 
geschraubt wird. - 3. Ausfiihrungsform, 

I insbesondere fur  bewegliche Lasten, gek. 
durch einen Sicheruugsring (g), der, auf die 
freie Stirnflache der Stehbolzenbiichse (c) 

1 aufgesetzt, mit dem betreffenden Holzteil 
I verbunden ist und ein Gewinde von ent- 

gegengesetzter Steigung wie das Innen- 
gewiiide der Stehbolzenbiichse tragt. - Die Erfindung betrifft 
eine neue und hochst wirksame Verbindungsweise fur Holz 
U. dgl. Stoffe. Vorzugsmeise handelt es sich hierbei um die 
Herstellung von hdzernen GefaBen, wie Bottiche, Wannen, 
Gerb- und Walkfasser. Die Erfindung kann aber auch auf son- 
stigen: hiervon weitabliegenden Gebieten Verwendung finden, 
wie z. B. im Eisenbahnoberbau fur den AnschluB von Schienen 
an Holzschwellen. Dabei ist bei Anwendung der  vorliegenden 
Verbindungsweise auf HolzgefaBe besonders darauf Riicksicht 
genommen, dai3 a n  diesen keine Undichtigkeiten und keine 
nachteiligen Einwirkungen auf die Verbindung durch den Inhalt 
der GefaBe, z. B. Saure od. dgl., entstehen konnen. (D. R. P. 
429 857. KI. 12 f ,  Gr. 3, vom 16. 9. 1924, ausg. 10. 6. 1926.) 

Hermann Krassin, Moskau. Zerkleinerungsmasehine fiir 
loekere Stoffmassen, 1. dad. gek., dai3 sie eine um eine stehende 
Welle antreibbare Messertrommel und eine in  diese miindende 
Zufiihrungsvorrichtung fur die Masse in  solcher Gestalt besitzt, 
daB die Masse durch die Messerwandung der Trommel von 
innen hindurchgefiihrt und dabei nach Art einer Abhobelung 
zerschnitten wird. - 2. dad. gek., daB die Messertrommel unten 
auf stehender Welle gelagert ist und rnit ihrer offenen Oberseite 
an einen Gutzufiihrungsstrang sich anschlieflt, so daB das 
Massengut innen in die Trommel eintritt und beim Heraustreten 
durch die Messerwandung zerkleinert wird. - 3. dad. gek., dai3 
innerhalb der Messertrommel ein stillstehender Bo’den rnit in  
das Gut hineinreichenden Rippen vorgesehen ist. - 4. dai3 
innerhalb der Trommel ein stillstehender Boden mit nahe den 
umlaufenden Messern angebrachten Gegenmessern vorgesehen 
ist. - Mifistande bestanden bei den bisherigen Zerkleinerungs- 
tromnieh in verhaltnismafiig geringer Leistungsfahigkeit und 
yor allem hohem Kraftverbrauch, weil die zu zerkleinernde 
Masse an Trommelwandungen und Riihrschaufeln Reibungs- 
arbeiten verbrauchte, die nicht zur Zerkleinerung beitrugen. 
Die neue Mnschine ergibt ein schnelles Schneiden groi3er Gut- 
mengen auf kleinem Raum und rnit geringem Kraftbedarf. Zeichn. 
(D. R. P. 429967. Kl. lOc ,  Gr. 5, vom 30. 3. 1923, ausg. 8.6 .  1926.) 

Geaellsehaft fiir Linde’s Eismasehinen A.-G., Wiesbaden. 
Verfahren zu r  Gewinnung yon Kristallen aus Losungen mittels 
Abkiihlung, dad. gek., dai3 inan die Losung i n  die innere 
Schicht einer von aui3en rnit Hilfe einer Kiihlflache auf nie- 
drige Temperatur gebrachteri Fliissigkeitssaule einleitet und 
eodnnn durch diese hindurrh auf einem moglichst langen Wege 
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zur Kiihlflache fuhrt. - 2. dad. gek., daB die Losung innerhalb 
eines um eine senkrechte Achse umlaufenden Blechzylinders 
in  zu dessen Umlaufbewegung gleicher oder entgegengesetzter 
Richtung geriihrt wird, wobei man die Auaenflache des Zylin- 
ders rnit Hilfe einer mittels Kiihlrohrsystems od. dgl. auf nie- 
derer Temperatur gehaltenen Flussigkeit kiihlt. - Kiihlt man 
Losungen von festen Stoff en unter ihre Sattigungstemperatur 
ab, so lagern sich diese Stoffe in  fester Form an den Kiihlflachen 
an, wodurch die Kuhlwirkung verschlechtert wird. Die Kuhlung 
wird zumeist zum Zwecke der Trennung der  festen Stoffe von 
tier Fliissigkeit vorgenommen, und diese konnen nicht aus  der  
Flussigkeit geschopft oder sonstwie entiiommen werden, solange 
sie an der Kiihlflache haften. Man hat deshalb mit Schabern 
oder auch rnit Biirsten versehene Vorrichtungen angeordnet, die 
die ausgeschiedenen Stoffe von den Kiihlflachen entfernen. Mit 
der Croi3e der Vorrichtungen wachsen jedoch die technischen 
Schwierigkeiten, genau arbeitende Schaber anzubringen, und 
je nach Art der  Stoffe, z. B. fur harte Salzkristalle, ist der 
Arbeitsaufwand erheblich, ferner nutzen sich sowohl Schaber 
und Biirsten als auch die Kiihlflachen, die in manchen Fallen 
aus Blei oder Kupfer, also aus weichen Metallen bestehen, stark 
ab. Versuche, diese Nachteile zu vermeiden, haben zu der  Er- 
findung gefiihrt. Zeichn. (D. R. P. 430007, K1. 12c, Gr. 2, vom 
17. 2. 1924, ausg. 11. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 807.) 

011. 

Siemens-Sehuekertwerke G .  ni. b. H., Berlin-Siemensstadt. 
Erfinder : Edmund A 1 t e n k i r c h , Atlandsberg-Siid. Vor- 
riehtung zum Sieden yon Fliissigkeiten, dad. gek., daB eiri 
aufwarts fiihrendes Rohr, in  dem die Fliissigkeit mit dem 
erzeugten Dampf emporsteigen kann, mit Fangraumen fur den 
Dampf versehen ist. - GemaB der  Erfindung wird ein 
gleichniaBiges Sieden erzielt. Die Vorrichtung ist besonders 
fur solche Fliissigkeiten vorteilhaft, die einen groBeren Siede- 
verzug zeigen. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 430042, 
K1. 12 a, Gr. 1, vom 4. 6. 1924, ausg. 11. 6. 1926, vgl. Chem. 
Zentr. 1926 I1 807.) on. 

Hans Vogt, Stuttgart. Verfahren zum Troeknen von Holz 
und anderem Trockengut nach Patent 337 088, dad. gek., daf3 
das Sattigungsdefizit bei starkem Luftwechsel geringer gehalten 
wird als bei schwachem, und zwar urn so geringer, je starker 
der Luftwechsel ist, und daB dementsprechend das Sattigungs- 
defizit bei geringem Luftwechsel hoher ist als bei starkem Luft- 
wechsel, und zwar um so hiiher, je geringer der  Luftwechsel 
ist. - Bei starkem Luftzug trocknet bei dem Verfahren nach 
dem Hauptpatent die Holzoberflache mitunter schneller a b  als 
bei geringem Luftzug. Dadurch entslehen aber Spannungen im 
Holz, unter Umstanden auch Risse. Bei schwachem Luftwechsel 
hingegen trocknet unter sonst gleichen Verhaltnissen die Holz- 
oberfliiche langsamer a b  als bei starkem Luftwechsel. Dadurch 
wird die Schnelligkeit der Trocknung verringert, auch entsteht 
dadurch zuweilen die Gefahr der  RiBbildung im Holzinnern. 
Durch die Erfindung kiinnen diese Nachteile vermieden werden, 
wenn neben dem im Hanptpatent beschriebenen Trockenver- 
fahren das Sattigungsdefizit bei starkem Luftwechsel geringer 
gehalten wird als bei schwachem, und zwar um so geringer, je 
starker der Luftwechsel ist, und wenn dementsprechend das 
Sattigungsdefizit bei geringem Luftwechsel hoher ist als bei 
starkem Luftwechsel, und zwar um so hoher, je geringer der 
Luftwechsel ist. (D. R. P. 430073, K1. 82a, Gr. 1, Zus. z. 
D. R. P. 337088, vom 2. 6.  1922, das Hauptpatent hat angr- 
fangen am 22. 11. 1916, ausg. 9. 6. 1926.) 

Erich Langguth, Weisweiler (Rhld.). Verfahren zum gleieh- 
m5Bigen Beschicken kreisender Filter mittels einer iiber die- 
selben bewegten Besehickungsvorrichtung, dad. gek., dai3 die 
Beschickungsvorrichtung iiber die ehene Filterringflache von 
deren aui3erem zu deren innerem Rand und umgekehrt hin- 
weggefuhrt wird, derart, dai3 ihre  Geschwindigkeit bei der  Be- 
wegung von aufien nach innen im Verhgltnis der inneren zu 
den auBeren Filterdurchmessern zunimmt und bei der Be- 
wegung von innen nach aui3en in  demselben Verhaltnis ab- 
nimmt. - Infolge der  ungleichmafiigen Bewegung der  Be- 
schickungsvorrichtung ist die Materialmenge, die auf der  aui3e- 
ren Flache des Planfilters aufgestreut wird, groi3er als die auf 
der inneren Flache des Planfilters und bei der  vorstehend ge- 
wahlten Geschwindiglreitszunahme derart, dai3 eine vollkom- 

dn. 
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men gleichmafiige Schichtbildung erfolgt. Wechsel in  der  
Menge des zulaufenden Gutes sind bei hinreichender Schwin. 
gungszahl auf die Art der  Schichtbildung ohne jeden EinfluB. 
Zeichn. (D. R. P. 430 088, K1. 12 d, Gr. 16, vom 6. 2. 1925, ausg. 

Saamlooze Venn'ootschap Koninklijke Stearine Kaarsen- 
fabriek Gouda, Gouda (IIolland). Verfahren und Vorriehtung 
zum Trenuen fliichtiger Bestandteile aus Mischungen oder 
Fliissigkeiten durch Verfliichtigen oder Destillieren, gegebenen- 
falls unter gleichzeitiger Ausfiihrung chemischer undioder phy- 
sikalischer Reaktionen, unter Einleitung von vorgewlrrnten 
oder nicht vorgewarmten Gasen oder Dampfen, dad. gek., dafi 
jeweilig von der  zu behandelnden Pl'lasse im Destillations- oder 
ReaktionsgefiilJ iiur ein Bruchteil der Behandlung mittels Damp1 
oder Gas ausgesetzt wird, indem die Zufiihrung des Dampfes 
oder Gases in  das DestillationsgefaS in  einem seitlich 
gegen das Destillationsgefafl geschlossenen, unten aber 
init dem Des tillationsgefli3 kommunizierenden Raum erfolgt, 
wobei die aufsteigenden Dampfe oder Gase die zu behandelnde 
Masse rnit sich fort- nrid an eine andere Stelle hinfuhren. - 
Mit dem beschriebenen Verfahren und Apparat werden die 
Mangel der bekannten, diskontinuierlich arbeitenden Apparate 
behoben. Die Erfindung eignet sich im besorideren fur 
das Destillieren von Fettsauren, Petroleum, Maschinenol u. dgl., 
wobei man entweder bis zurn Pech oder bis zu einem andereri 
Produkt des gewiinschten Sauregrades oder der  gewiinschten 
Konsistenz destillieren kann. Weitere Anspr. und Zeichn. 
(D. R. P. 430161, K1. 12a,  Gr.  5, vom 19. 8. 1923, Prior. Holland 
27. 1. 1923, ausg. 10. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 807.) 

itlelms & Pfenninger Komm.-Ges., Miinchen-Hirschau. 
Kreiselvorrichtung, um Fliissigkeiten zu zerstauben und in fein 
zerstaubtem Zustnnde Gasen beizumengen, bestehend aus einem 
einzigen, ausschliei3lich von einem Motor angetriebenen, in  be- 
kannter Weise von einem Gehause umgebenen und die Gase 
im wesentlichen l lngs des ganzen Eintrittsquerschnittes an- 
saugenden Kreiselrad rnit einer festen derart angeordneten 
Leitvorrichtung fur die Fliissigkeit, dai3 letztere nach Verlasseri 
des Kreiselrades im zerstaubten Zustande unmittelbar in  das 
sich kegelformig erweiternde Austrittsrohr hineingeschleudert 
wird. - 2. dad. gek., dai3 die Gase durch besondere Leitvorrich- 
tungen dem Kreiselrad zugefiihrt werden, welche im wesent- 
lichen langs des ganzen Eintrittsquerschnittes des Kreiselrades 
angeordnet sind. - Das eigentliche Gehause des Kreiselrades 
bleibt von der  zerstaubten Fliissigkeit unberuhrt, SO dafi sich 
z. B. bei zahen Fliissigkeiten keinerlei Ablagerungen im Ge- 
hause bilden konnen. Die Vorrichtung besitzt aui3erdem den 
Vorteil, dafi groi3e Fliissigkeitsmengen zerstaubt werden kon- 
nen, wesentlich groBere als beispielsweise bei der Anwendung 
einer Zerstauberscheibe. Gegeniiber dem Zerstaubungsvorgang 
mit Hilfe von Dusen besitzt die Vorrichtung den Vorteil, dai3 
keine Verstopfungen eintreten konnen, da die Durchstromquer- 
schnitte in  den einzelnen Zellen des Kreiselrades grofi sind. Es 
ist zweckmafiig die Leitvorrichtung fur die Flussigkeit derart 
zu gestalten, dai3 schon beim Austritt aus derselben keine zu- 
sammenhiingende Fliissigkeitsmasse mehr vorhanden ist. Die 
Erfindung ist vorteilhaft fur die Verbrennung flussiger Brenn- 
stoff e unter Zerstaubung, da durch die besondere Einrichtung 
das Abscheiden von Fliissigkeitstropfen im Gehause vermieden 
wird. Aber auch fur die Vornahme von Trocknungen ist die 
Vorrichtung verwendbar, weil sie einerseits groBe Flussigkeits- 
mengen zu trocknen gestattet, anderseits aber, weil auch hier 
Ablagerungen a n  den Gehausewandungen vermieden werden. 
Gegeniiber bekannten Verfahren, bei denen sowohl fur die 
Forderung der zerstaubten Flussigkeit als auch fur die Trock- 
nung derselben besondere Vorrichtungen benotigt werden, hat 
die Erfindung weiter den Vorzug der  Einfaehheit, da  durch eiri 
und dasselbe Kreiselrad samtliche Arbeitsprozesse geleistet 
werden. Zeichn. (D. R. P. 430 428, K1. 12 e, Gr. 4, vom 25. 3.1921, 
ausg. 16. 6. 1926, vgl. Cheni. Zentr. 1926 I1 807.) 

Metallbank und letallurgische Gesellschaft A.-G., Frank- 
fur t  a. M. Erfinder: Dr. G e o r g MU 11 e r , Frankfurt a. M. 
Verfahren und Vorriehtung zum Trocltnen von Schiittgut, ins- 
besondere von wasserreichen Brennstoff en, durch Feuergase im 
Kreislauf, 1. dad. gek., dafi das aus dem Kreislauf ausscheidende 

11. 6. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 806.) 011. 
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UberschuBgas getrennt von dem in den Kreislauf zuruckkehren- 
den Gas aus der  Oberflaehe des zuletzt i n  den Trockner gelangen- 
den Gutes abgeleitet oder abgesaugt wird. - 2. Fur  Anlagen, bei 
denen der  Trockner aus einem Bunker gespeist wird, dad. gek., 
dai3 das UberschuBgas im Bunker selbst unmittelbar uber dem 
Bunkerhals aus dem Schiittgut abgeleitet oder abgesaugt wird, 
ohne die Bunkerfiillung wesentlich zu durchstromen. - Durch 
die Erfiiidung wird das Verfahren der  Troclinung mittels Feuer- 
gasen verbessert und vereinfacht und Explosionsgefahr, die mit 
den1 Verfahren verkniipft sein kann, beseitigt. Weitere Anspr. 
u. Zeichn. (D. R. P. 430613, K1. 82  a, Gr. 1, vom 15. 5 .  1923, 

Walter Rothenbach, Florenz. Destillationskolonie, 1. dad. 
gek., dai3 sowohl die l)ampfkaniile als die Kanale zur Zufiih- 
rung und Abfuhrung der zu destillierenden Fliissigkeit derart 
angeordnet sind, dafi ein geradliniger Raum bleibt, der ein 
oder mehrere Heizelemente durch eine oder mehrere Putz- 
offnungen einzuschieben erlaubt. Anspr. 2-4 s. Patentschrift. 
- 5 .  dad. gek., da6 sowohl die Fliissiglreitskanale als auch die 
Dampfkanale und ihre StoBhauben der  Tauchgloclien nicht 
runde oder rechteckige Form, sondern die Form von Kreis- 
segmenten haben, um im Innern der Kolonne einen gerad- 
linigen, zum Einschieben von ausziehbaren Heizelementen ge- 
eigneten Raum frei zu lassen und den iibrigen Raum der  Ko- 
lonne rationell auszunutzen. - Die durch vorliegende Erfin- 
dung erreichten Vorteile sind folgende: Heizschlangen a n  einem 
einzigen Stuck, leicht abmontierbar und daher im Falle von 
Beschadigungen in  wenigen Minuten auswechselbar und repa- 
rierbar, grofie Heizflache der  Elemente und daher kleine Ko- 
lonnendimensionen, zwangslaufige Fiihrung der Flussigkeit 
iiber die Heizelemente und daher gute Warmeubertragung, 
leichte Reinigung der Kolonne nach Ausziehen der Heizele- 
mente, Vermeidung von Verlusten des Heilmittels. Zeichn. 
(D. R. P. 430622, K1. 12a, Gr. 5, vom 12. 4. 1925, Prior. Italien 
12. 4. 1924, ausg. 23. 6. 1926, vg1. Chem. Zentr. 1926 I1 1085.) 

Wilhelm Wiegand Apyaratebauges. m. b. H., Merseburg. 
Extraktionsbehalter mit a m  Boden angeordneter Entleerungs- 
offnung fur die Auslaugeruckstande, 1. dad. gek., daB oberhalb 
der Entleerungsoffnung ein Rohr zum Einleiten eines die Auf- 
lockerung und ungehinderte Abfuhrung der  Riickstande be- 
wirkenden, gas- oder dampfformigen Druckmittels vorgesehen 
ist. - 2. dad. gek., dai3 das Rohr beweglich angeordnet und 
zweckmai3ig mit zu seiner Achse schrag oder senkrecht gerich- 
teten, gegebenenfalls auswechselbaren Dusen versehen ist. - Die 
Entleerung der  bekannten Extraktionsbehalter und ahnlicher 
Vorrichtungen erfolgt in der  Regel in der  Weise, daB ein am 
unteren Ende befindlicher VerschluB geoffnet wird, worauf der 
Inhalt zum Teil durch eigenes Gewicht, der Rest durch Hand- 
arbeit aus dem Behalter entfernt wird. Es ist dies namentlich 
bei Ruckstanden von schwarnmiger, fasriger oder wolliger Struk- 
tur eine ziemlich langwierige und wegen der  hierbei auftreteu- 
den Dlmpfe auch unangenehme Arbeit. Dieser Nachteil ist hier 
vermieden. Zeichn. (D. R. P. 431074, K1. 12c, Gr. 1, vom 
6. 4. 1924, ausg. 3. i. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I1 1167.) 

ausg. 19. 6. 1926.) 011. 
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Heinrieh F. J. Nolze, Kaiserslautern. Wellenforniiges Gas- 
filter aus Tuch, dad. gek., dafi es zwischen zwei aus je  eiriern 
wellenformig profilierten unteren Teil und einem ebenfa!ls 
wellenformig profilierten oberen Teil bestehenden Haltungen 
derart angeordnet ist, dafi seine Seitenkanten zwischen den 
beiden Teilen jeder Haltung eingeklemmt sind. - Das Filter 
client der Reinigung und Ausscheidung von in  Gasen und Luft 
erithaltenen Staubteilen sowie der  Gewinnung von sorist darin 
enthaltenen Teilen. Bei den bekannten wellen- oder zickzack- 
formigen Filtern besteht die Schwierigkeit, daB jede Welle ein- 
zeln getragen werden mu& Die Welle bildet sich erst durch 
Uberlegen eines Tuches oder Gewebes uber Stabe. Da diese 
Stabe wiederum fest in den Wandungen a n  Mauerwerkkasten 
od. dgl. befestigt sind, so ergibt sich, ganz abgesehen davon, 
dafi diese Filter auch durchaus fest rnit den Filterkasten ver- 
bunden sind, auch gleichzeitig der  Obelstand, dai3 a n  der ge- 
samten Beriihrungsflache des Filtergewebes, entlanglaufend der 
Schlangenform, auch gleichzeitig eine weiter entlanglaufende 
Dichtung vorgenommeu werden mufi. Diese Nachteile werden 
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nach der Erfiridung vermieden. Zeichn. (D. R. P. 431213, gas liefert. (D. R. P. 431 352, IC1. 12  e, Gr .  2, vom 5. 8. 1925, 
K1. 12 e, Gr. 2, vom 31. 5. 1923, ausg. 1. 7. 1926, vgl. Cheni. ausg. 7. 7. 1926, vgl. Chenl. Zentr. 1926 I1 1166.) 

Karl Niessen, Pasing b. Munchen. Umlaufender Suslauge- 
Alfred Dlarr, Paris. Verfahren und Vorriehtung zur Tren- behiilter mit einem oder mehreren an seiner Innenflache an- 

nung Yon ails Flussigkeiten oder Gasen und festen oder flus& geordneten, schraubenformig gestalteten Lenkorgarieri und 
gen Stoff en bestehenden Gemisehen, insbesondere Suspensioneii aufien angebauten Filterklsten, dad. gek., daB zwischen dell 
und Emulsionen, mittels Schleuderkraft uiiter gleiehzeitiger Filterkasten und dem Arbeitsraum des Auslaugebehalters ein 
Anwendung des elektrischen Stromes, 1. dad. gek., da13 die den ganzen Querschnitt des Behalters ausfiillendes, zweckmafiig 
(iemische wahrend des Ausschleuderns in  an sich bekannter stufenformig abgesetztes Vorsieb angeordnet ist, wobei die 
Weise in dunne Srhichterl zerlegt werden. - 2. Zur Ausfiihrung Lenkorgane derart ausgebildet sind, daii sie beim Umlauf des 
des Verfahrens dienende Schleudertrommel mit mehreren Behalters das Auslaugegut vom Vorsieb abdrangen, wahreiid 
Tellereinsatzen, dad. gek., dafi ein jeder Tellereinsatz aus zwei die Verbindumgsstutzen zwischen dem Auslaugebehllter und 
ubereinarider angeordneten, rnit elektrisch isolierenderi Zwi- den Filterkasten mit von aufien zu bedienenden Abschlufivor- 
schenlagen versehenen Metallflachen besteht, von denen die richtungen versehen und mittels weiterer Abschlufivorrichtun- 
eine mit der Trommelwand, die andere aber mit einer gegen gen von der  Extralrtabflufileitung abschaltbar sind. - Die Er- 
die Tronimel~* and elektrisch isolierten, gleichachsigen Einsatz- findung bezmeckt, aus einem in standigem Umlauf befindlichen 
hiilse in  Verbindung steht, wobei die Wand und die Hiilse an AuslaugegefaB, das niit fliichtigen Losungsmitteln uiid Aus- 
die Pole einer elektrischen StromquelIe angeschlossen sind. -- laugegut gefiillt ist, die fett- bzw. olhaltigen Losungsmittel- 
Die Vorteile des neuen Verfahrens gegeniiber dem bekannten bruhen abzuziehen, ohne den Umlauf des Auslaugegefafies 
Verfahren bestehen darin, daB man mit dem gleichen Aufwand unterbrechen zu musseii. Dabei sol1 gleichzeitig eine Verstop- 
von Kraft und Strom erheblich hohere Ausbeuten erzielt, Stroni fung der Filter durch das in  dem Losungsmittel mehr oder 
ron  niedriger Spannung verwenden kann und dem Gemisch meniger fein verteilte Auslaugegut vermieden werden, cia sonst 
keinen Elektrolyten zuzusetzen braucht. Zeichn. (D. R. 1’. eine Unterbrechung des Auslaugevorganges erforderlich ist 
431 252, K1. 12 d, Gr.  1, vom 11. 7. 1923, Prior. Frankr. 3. 8. 1922 und eine Verdampfung des Losuiigsmittels stattfindet. Falls 
und 12. 6. 1923, ausg. 1. 7. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1916 I1 1165.) eine Verstopfung der Filterflachen derinoch eintritt, so konnen 

on. diese ohne Unterbrechung des Auslaugevorganges heraus- 
n-allz Thelen, Ziindorf a. Hh., und Andreas Berger, Heumar genommen und gereinigt werden, ohne dafi bei Herausnahme 

b. ~ 6 1 ~ .  Vorriehtung z,,r Abs,,heidung staubfGrmiger Fremd- der Filterrahmen die meist stark betaubend wirkenden Losungs- 
ltijrper aus G~~~~ und Diinlpfen mittels einer genaBten, rotie- mitteldlmpfe aus dem AuslaugegefaB durch die geaffneterl 
renden Scheibe, 1. dad. gelc., dafi die Scheibe aus Filz dgl. Filterkasten ins Freie gelangen konnen. Zeichn. (D. R. P. 
besteht, der  durch Eintauchen des unteren Randes in einen 431478, K1. 12c, Gr.  1, vom 7. 6. 1924, ausg. 10. 7. 1926, Vgl. 
Fliissigkeitsbehalter genafit wird und mit eiuem feststehenden Chem. Zentr. 1926 ‘I l3I1.) 
inesserartigen Abstreifer ausgestattet ist zum Abstreichen des Ewald Koerner, Dresden. Troekentrommel fur Tabak oder 
Schlammes von der  undurchbrochenen Scheibenflache, gegen die iihnliehe Stoffe, dad. gek., daB die unter der umlaufenden 
das ZU reinigende, unter Druck zugefuhrte Gas geblasen wird. - Trockentrommel angeordnete Feuerbuchse mechanisch hin und 
2. dad. gek., dafi die rotierende Scheibe in  einem zweiteiligen her bewegbar ist. - Als Nachteil hat sich bei den bekannten 
Gehause SO arlgeordnet ist, daD die beiden als Schlammsammler Einrichtungen gezeigt, daD die iiber den Feuerstellen liegenden 
mid Flhssigkeitsbehalter dienenden Teile des &hauses nur Teile der Trockentrommel niehr erhitzt wurden als die Teile, 
dureh eine mittlere Durchbrechmg der Scheibe in Verbindung welche zwischen den Feuerstellen liegen. Dadurch wurde der  
stehen, durch welche die gereinigte Luft abzieht. - Infolge Tromnielmantel stark angegriffen und aufierdem das in  der  
dieser Anordnung ist der Wasserverbrauch vie1 geringer a16 bei Trommel befindliche Gut leicht verdorben, ferner war  die 
den bekannten Vorrichtungen, und ein Verschlammen und Ver- Bedienung mehrerer Feuerstellen sehr unistarldlich; auch ist 
stopfen der  Abstreifvorrichtung und der  Durchzugsoffnungen es fast unmoglich, ein gleichmafiig starkes Feuer a n  allen 
unmoglich. Zeichn. (D. R. P. 431351, K1. 12e,  Gr. 2, vom Feuerstellen zu erhalten. Durch den Erfindungsgegenstand 
21. 12. 1924, ausg. 9. 7 .  1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 11 1311.) werden diese Nachteile behoben. Zeichn. (D. R. P. 4318.73, 

K1. 82 a, G r .  19, vom 17. 4. 1924, ausg. 23. 7. 1926, vgl: Chem. 

1. dad. gek., dafi derselbe aus ineinander angeordneten, in einem I. G.  Farbenindustrie 8.-G., Frankfurt a. M. Erfinder: 
mit unterer Austrittsoffnung ( i )  Dr. M a x P a q u i n , Konigstein i. Taunus. Verfahren zum Ent- 
versehenen Gehause (a) befind- fetten oder Reinigen von Gutern mittels spezifisch sehwerer 
lichen Sieben (d) aus Stoff oder Me- Fliissigkeiten rnit oder o h m  FliissigkeitsabschluR, dad. gek., daB 
tallgewebe besteht, die im  Irlnern das zu entfettende G u t  in mit Offnungen versehene Behalter ein- ’ Schraubenfedern (e) besitZen, an geschlossen wird, an welchen sich Klappen befinden, die durch 
denen das von den Sieben aufge- eine Zugvorrichtung geoffnet oder geschlossen werden konnen, 
fangene 01 elitlangfliefit. - 2. dad. und rnit diesem Behalter in  das Losungsmittel eingefiihrt und 

C gek., daB die Siebe oder Filter (d) herausgezogen wird. - Auf diese Weise wird vermiederi, dafi 
0 mittels Schelle oder Klemmringes das Gut beim Durchgehen durch die schmutzige Oberflache mit 

oder - bei Anwendung von Draht- der Schmutzschirht oder dem Wasser in  Beriihrung kon~mt, 
geffebe - mittels Losung am Ein- und dafl der-Schmutz oder das Wasser ins Innere der Behalter 
satzstiick (c) so befestigt sind, dafi vordringen kann. Beim Ilerausziehen werden, wenn der  Behalter 
die Schraubenfedern (e) sie sou.oh1 etma zur Halfte herausgenommen ist, beide Klappen geoffnet, 
in radialer a i e  in  achsialer Rich- damit der  Flussigkeitsirihalt ablaufen kann. Nach dem Ver- 
tung gespannt halten. - 3. dad. fahren lassen sich besonders solche Stoffe entfetten oder rei- 
g&., daij die Siebe ( d )  an ihrem nigen, bei welchen eine Reriihrung mit dem uberschichteten 
unteren Ende an eirle siebartig Wasser schadlich ist, bei pflarizlichen oder tierischen Geweben, 
durchlochte Abflufirohre (f) ange- olhaltjgen Samen u. dgl. Weitere Anspr. und Zeichn. (D. R. P. 

f dergeschlagene 01 standig ablauft. Chem. Zentr. 1926 I1 1561.) 
- Der Olabscheider bietet den be- h’obel-Film G. m. b. H. wid Carl Munch, Julich (Rhld.). 
kannten Olabscheidern gegeniiber Vorriehtung zur Behandlung Yon auf eine bewegte Fliehe auf- 
den Vorteil, dafi e r  bei geringen getragenen Streiehmassen. Der Vorteil vorliegender Erfin- 
Abmessungen eirie hinreichende dung besteht darin, dai3 man in der  Lage ist, die Strrich- 

I Wirkung ergibt, d. h. auch bei An- masse ohne nachherige Anwendung von Vertreiberbiirsten 
wendung von Kompressoren mit gleichmafiig auf eine beliebige Flache aufzuti agen. llas An- 

wendungsgebiet ist infolgedessen sehr grofi, und es lassen sich 

- ~ -  - I 

1 39. Jahrgang 1926 

011. 
Zentr. 1926 I1 1165.) 011. 

011. 

o,l. 
Hans Wunderlieh, Berlin. Ulabseheider fur Druekgase, Zentr. I’ ”**.) on. 

9 

e 

schlossen sirid, durch die das nie- 432 032, K1. 12 g, Gr. 1, vorn 17. 1. 1925, ausg. 22. 7. 1926, Vgl. 
on. 

hoher Leistung durchaus olfreie Druckluft oder ijlfreies Druck- 
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auf diese Weise beispielsweise gestrichene Papiere, Folien 
aller Art, z. €3. Filmgold fur Zigarettenmundstiicke, welche 
nach dem Trocknen von der bewegten Flache abgezogen wer- 
den, Kunstleder usw. herstellen. Zeichn. (D. R. P. 432091, 
K1. 7512, Gr. 20, vom 9. 8. 1925, ausg. 28. 7. 1926.) 

Dr.-Ing. Gustav ter Meer, Miinchen. Sehleudermaschine fiir 
fliissiges Gut, 1. dad. gek., dai3 sich a n  den oder die Ausliisse 
fur die abgeschiedene reine Fliissigkeit eine die Schwimm- 
teilchen zuruckhaltende, undurchlassige innere Ringplatte an- 
schliefit. - 2. dad. gek., dai3 die Flussigkeitsauslasse als Bber- 
druckventile ausgebildet sind. - Nach der Erfindung sol1 ver- 
mieden werden, dafi der Ablauf trube und der Wirkungsgrad 
schlecht ist, indem der Fliissigkeitsnuslafi mehr nach dem aui3e- 
ren Umfang des Trommelmantels zu angeordnet wird, wo die 
Fliissiglteit reirier ist. Die Ventile sind entweder von Hand 
oder als selbstwirlrende fiberdruckventile ausgebildet. Zeichn. 
(D. R. P. 432707, K1. 85b,  Gr. 3, vom 15. 6. 1923, ausg. 12. 8. 
19%) 011. 

Gesellschaft fiir Technik m. b. H., Berlin. Stehendc I'liiii- 
sigkeitsschleuder mit unmillelbarem Motorantrieb, dad. gek., 

dafi bei Benutzung einer a n  
sich bekannten Schalenlagerung 
der Motor (a, b) unterhalb und 
die Trommel (d) oberhalb der  
Schale (e) auf einer Welie 811. 

geordnet sind. und daD der Mit- 

dn. 

d 

Zklpunkt der ' Kriimmungsflache 
der Schale (e) oberhalb des 
Schwerpunkts des ganzen be- 
weglichen Systems liegt. - 
Nach dieser Anordnung finden 
im Betriebe keine feststellbaren 
Pendelungen mehr statt, die 
umlaufenden Teile bewegen 

sich vielmehr auch bei hochsten Tourenzahlen ruhig ohne 
Stoi3e oder Erschiitterungen. (D. R. P. 432708, K1. 82 b, Gr. 10, 
vom 25. 10. 1923, ausg. 9. 8. 1926.) 

Leon FBlicien Voisin und Pierre Philippe Sehribaux, 
Paris. Trockenkammer Diir Holz niit Seheinboden und -decken 
iur zickzaekformigen Fiihrung der  Heizgase, 1. dad. gelr., dai3 
in  den Holzstapeln Raume frei gelassen sind, die rnit den Kam- 
mertiiren in  Verbindung stehen. - 2. dad. gek., daD die Schein- 
boden und -decken der  Kammern durch verstellbare Teile ge- 
bildet werden, um den Durchgang des Gases durch jeden Sta- 
pel regeln zu konnen. - Von den zwischen den Stapeln frei 
gelassenen Raumen aus lronnen die Stapel in  ihrem Aufbau be- 
liebig verandert und Holzer entfernt oder zugefiigt werden. 
Aufierdem haben die freien Raume den Vorteil, daij durch sie 
ein besseres Durchleiten des Heizgases durch die Holzstapel 
ermoqlicht mird. Ferner konnen nach Belieben mehr oder 
weniger groi3e Warmemengen den Stapeln zugefuhrt und da- 
rnit ein gleichmaijiges Trocknen der  verschiedenen Holzer er- 
zielt werden. Zeichn. (D. R. P. 433579, K1. 82 a, Gr. 25, voni 
23. 8. 1922, Prior. Frankr. 23. 5. 1922, ausg. 2. 9. 1926.) 

on. 

on. 

Rundschau. 
Sondersprechstunde. 

In der Poliklinik der  ersten medizinischen Klinik der 
Charit6 (Berlin NW, Luisenstr. 13 a) ist eine Sondersprech- 
stunde zur Untersuchung auf chronische Quecksilbervergiftung 
eingerichtet worden. Die arztliche Leitung liegt in den Handen 
von Prof. F 1 e i s c h m a n n , die zahnarztliche Untersuchung 
wird von Dr. Z a n  t o p ,  Assistent von Prof. Dr. D i e c k ,  
vorgenommen. Fur  Untersuchung der menschlichen Abgange 
auf Quecksilber ist Sorge getragen. Die Sprechstunden finden 
Dienstag, Donnerstag, Sonnabend 12-11/2 Uhr statt. 

Auszeichnungen. 
Die Firma J a n k e & K u n k e 1 ,  A.-G., Fabrik kolloid- und 

biochemischer Forschungs-Apparate in  Koln a. Rh., welche auf 
der  Gesolei ein vollstandiges Laboratorium fur Medizin und Bio- 
logie zur Ausstellung brachte, wurde rnit der G o 1 d e n e n M e - 

d a i 11 e der Stadt Diisseldorf ausgezeichnet. - Ferner erhielten 
die C e l l o n - W e r k e ,  Dr. A r t h u r  E i c h e n g r u n ,  Che- 
mische Fabrik, Charlottenburg, auf der ,,Gesolei" die S i l  b e r  n e  
M e d a i 11 e der Ausstellung und auf der GroDen Polizei- und 
Feuerwehr-Ausstellung in  Berlin eine Ehrenurkunde fur den 
eine absolute Unbrennbarkeit aller mit demselben impragnier- 
ten Materialien erzeugenden Feuerschutz. 

Die staatliche keramische Fachschule Landshut in 
Bayern 

wurde am 13. September feierlich der Stadt Landshut iiber- 
geben. 

Versamrnlungsberichte. I 
Jahreshauptversammlung der Deutschen Gesellschaft 

fiir Gewerbehygiene. 
Mit mehr als 300 in- und auslandischen Teilnehmern wurde 

am 16. September in  Wiesbaden die diesjahrige Jahreshaupt- 
versammlung der Deutschen Gesellschaft fur Gewerbehygiene 
eroffnet. Vorsitzender Geheimrat Dr. A. v. W e i n  b e r g , 
Frankfurt a. M. 

Dr. A t z 1 e r , Berlin, Direktor des Kaiser-Wilhelm-Insti- 
tuts fur Arbeitsphysiologie: ,,Physiologic der Errnudung". 

Die Note unserer Zeit haben das allgemeine Interesse auf 
die amerilranischen Betriebsmethoden gelenkt. Vom Tayloris- 
mus, noch mehr vom Fordismus, erwartet man die Gesundung 
unserer Wirtschaft. Auf zwei Wegen steigern diese Systenie 
den Ertrag. Einmal durch Rationalisierung des Arbeitspro- 
zesses, dann aber auch durch eine Steigerung der Arbeitsinten- 
sitat. Die Rationalisierung ist zu begriifien, sie sollte noch syste- 
matisch weiter entwickelt werden. Eine zu weitgehende Inten- 
sivierung der  Arbeit aber, wie sie in  amerikanischen Fabriken 
rorkommt, eignet sich nicht fur europaisehe Verhaltnisse. Im 
Interesse der  Erhaltung unserer Volkskraft sollten wir uns be- 
miihen, den menschlichen Arbeitsprozefi so zu gestalten, dai3 
mit einem Maximum von Energieaufwand Maximalleistungen 
erzielt werden. Das setzt aber eine genaue Kenntnis der 
menschlichen Natur voraus. Noch vor kurzem glaubte man mit 
objektiven Methoden zur Messung der Errnudung die Grenze 
festzustellen, bis zu der  eine Intensivierung der  Arbeit ge- 
trieben werden darf, ohne dab akute und chronische Scha- 
digungen zu befiirchten sind. Es gibt nur wenige Methodeu, 
die einen ungefahren Aufschlui3 iiber die Grobe der  Ermiidung 
geben. Ermiiden konnen bei einer Arbeit die verschiedensten 
Organe, auch ist nicht anzunehmen, dai3 eine Ermudung an sich 
schadlich wirken mui3. Nur wenn sie sich auf ein enges ana- 
tomisches Gebiet erstreckt, kann sie gefahrlich werden. Gerade 
diese Ermiidungsform gewinnt aber mit der  fortschreitenden 
Arbeitsunterteilung immer mehr an Bedeutung. Ihre  Gefahr 
lie@ darin, daD das subjektive Befinden lange Zeit gut sein 
Bann. Trotz der  sich immer starker anhaufenden Ermudungs- 
reste braucht die Tagesleistung nicht zu sinken. Der Arbeiter 
hilft sich durch anderweitige Willensimpulse, und die Natur 
unterstiitzt ihn, indem sie immer neue frische Organbezirlre 
in den ArbeitsprozeB rnit einbezieht. So dehnt sich die chro- 
nische Ermiidungsschldigung auf immer weitere Bezirke aus, 
bis sie schliei3lich zum Zusammenbruch fiihrt. Erforschen 
konnen wir  die Vorgange in den nervosen Zentren, in  denen 
sich vorwiegend die Ermiidungssubstanzen bei gewerblicher 
ilrbeit anhaufen. Ferner konnen wir a n  den tieferen Ab- 
schnitten wie Nerv und Muskel Untersuchungen anstellen. Eine 
Grenze ist uns aber gesetzt a n  der  Stelle, wo der Willens- 
impuls auf das nervose Zentrum einwirkt. Diese Strecke unter- 
liegt den Einfliissen der In- und Umwelt. Wir mussen die 
Arbeitsbedingungen so wahlen, dai3 ungiinstige Arbeitsformen 
vermieden werden. So wirkt zum Beispiel die statische Arbeii 
besonders ermiidend. Wir leisten eine solche, wenn wir mit 
nach vorn gestrecktem Arm ein Gewicht langere Zeit nach vorn 
halten. Im gewerblichen Leben gibt es wohl kaum einen 
Arbeitsvorgang, bei dem die statische Komponente ganz fehlt. 
Eine Naherin mub eine gewis'se statische Arbeit leisten, um den 
Kopf in  der  geeigneten Stellung zu halten. Der chirurgische 


